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ZALOZENTI a vyvoj spole&nosti

Spolecnost GALATEK byla zaloZena v roce 1990, jako veFejnd ohchodni spoletnost. 0d svého zaloZeni se zaméfila na poskytovdni sluzeh
v oboru technologii a zafizeni pro povrchové Gpravy a zabezpedeni ekologie. V Gplnych zatdtcich spolecnost poskytovala predevsim
poradenské a projekéni sluzby. Pozdéji, na zdklad€é obchodnich vysledkd a poZadavkd zdkaznikd, spoletnost zacala Fesit zakdazky kom-
plexng, vietné vyrobnich, montdznich a servisnich sluzeb. DileZitym milnikem v historii firmy byl rok 2012, kdy bylo vybudovdno
vyzkumné a vyvojové pracovisté a firma se vice zaméfila na doddvky v oblasti automatického lakovani.

SORTIMENT dodavek

Zdkladnim cilem spoletnosti je doddvat kompletni provozy, lukovny a linky povrchovych Gprav. Jednd se predevsim o:
- kabiny a lakovaci linky pro nand3eni kapalnych a prdskovych ndtérovych hmot

- zafizeni pro pFipravu povrchu

- susici a vypalovaci pece

- transportni a manipulatni techniku

- aplikatni techniku

- specidIni jednodtelové lakovaci stroje
- kompletni systém Fizeni a vizualizace

technologického procesu

AUTOMATIZACE LAKOVACIHO PROCESU

ORIGINALNI technické FeSeni

Automatické lakovaci linky pfedstavuji zafizeni k findlni dpravé
povrchu. Jsou vidy FeSeny individudIng, s ohledem na upravo-
va-ny produkt a technologicky proces.

AUTOMATICKE procesy

Lakovaci automaty se vyznaduji predevsim vysokym stupném
automatizace celého technologického procesu. Jednotlivé tech-
nologické procesy jsou zajisfovany manipuldtory nebo roboty,
zajistujici velmi rychlé a pFesné Fizeni technologického postupu.

GARANTOVANE technologické parametry

S vysokym stupném automatizace jsou garantovdny pozadované
technologické parametry a soutasné je zajiSténa i jejich opako-
vatelnost. V lakovacich automatech jsou pouZity nejmoderngjsi
systémy Fizeni, s moZnosti sledovani provoznich stavd jak v redl-
ném Case, tak s moZnosti archivace provoznich parametrd.




KONTINUALNI LINKY

PRODUKTIVNI soubory zafizeni

Kontinudlni lakovaci linky predstavuji vysoce produktivni
sou-hory zafizeni pro findlni Gpravu povrchu nand3enim kapal-
nych ndtérovych hmot nebo prdskovych plastd. Jsou FeSeny
indi-vidudIng, zcela podle potieb zdkaznika, ve vztahu na poza-
dova-nou kapacitu, technologicky proces a kvalitu vysledného

PROGRESIVNI technologické postupy

Kontinudlni lakovaci linky dle navriené technologie obsahuji
riznd dil¢i technologickd zafizeni: stroje pro preddpravu pov-
rchu, kabiny pro nandSeni ndtérovych hmot s aplikatni technikou,
suSici, vypalovaci nebo vytvrzovaci pece, vytékaci a chladici tune-
ly. Doprava upravovanych dilcd je zajiSténa dopravnimi systémy
rizného provedeni.

LAKOVACI KABINY

KVALITNI POVRCHOVA UPRAVA velko—
rozmé&rnych vyrobku

Lakovaci kabiny pro nanaseni natérovych hmot slouzi k povrcho-
vé Gpravé velkorozmérnych dilci a kompletnich vyrobki. Skelet
kabin je dodavan v provedeni z panelii rizného materidlového
provedeni, s osvétlenim a posuvnymi, skladacimi, kfidlovymi nebo
rolovacimi vraty. K zakladni vybavé kaidé kabiny patfi systém
odsavaci vzduchotechniky se suchou nebo mokrou filtraci tuhych
Castic prestfiki natérovych hmot z odsavaného vzduchu a systém
privodni vzduchotechniky s jemnou filtraci pfivadéného vzduchu,
v kvalité odpovidajici poZadavkim vysledné povrchové dpravy.
Soucasti dodavky kabiny je kompletni elektroinstalace s odpovida-
jicim regulacnim a fidicim systémem, pfipadné s vizualizaci tech-
nologického procesu.

KOMPLEXNI feseni kazdé linky

Komplexni dodavku kazdé lakovaci linky dopliiuje cela fada komple-
tacnich zafizeni. Jejich ucelem je zajistit vysokou kvalitu technolog-
ického procesu a plnéni legislativnich pozadavkii. Mezi tato zafizeni
patiii Cistirny odpadnich vod, vzduchotechnickd zafizeni, zafizeni
pro zachyt nebo likvidaci organickych rozpoustédel, stanice na
vyrobu demineralizované vody, pfipravny chemikalii a naté-rovych
hmot a komplexni systémy fizeni a regulace technolo-gickych par-
ametrii zafizeni. Konetné feSeni linek vidy zohledfiuje dosazeni
pozadované kapacity, optimalizovany a ovéfeny technolo-gicky
proces, splnéni naroki na kvalitu vysledné povrchové dpravy
a dodrzeni legislativnich pozadavkil na provoz zafizeni.

BEZPECNE A KVALITNI pracovni prostfedi

Vzduchotechnické jednotky zajistuji odsdvani vzduchu z pracov-
niho prostoru kabiny a jeho ndhradu Gistym filtrovanym vzduchem,
ohfdtym na nastavenou pracovni teplotu. Mohou byt doplnény
zafizenim pro rekuperaci tepla, pfipadn€ bloky pro zvlhtovani
cirkulovat, a tak provozovat kabiny i v reZimu suSeni pro zasychdni
povlakd ndtérovych hmot pfimo v pracovnim prostoru kabiny.
Pivodni a odsdvaci ventildtory mohou byt osazeny frekventnimi
ménici pro snadnou regulaci tlakd a sniZeni provétrdvaného
mnoZstvi vzduchu v dobg, kdy se neprovadi povrchovd Gprava.

EKOLOGICKE te¥eni celého provozu

K dodrZeni legislativou povolenych emisnich limitd v odsdvané
vzdu3niné jsou lakovaci kabiny s ohledem na spotiebu a skladbu
ndtérovych hmot vybaveny zafizenim pro zdchyt nebo likvidaci
organickych rozpousiédel z odsdvaného vzduchu.
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MALOSERIOVE provoznl soubory

Rutni pracovisté predstavuji Siroky sortiment zafizeni urcenych
pro nandseni praskovych plastd nebo kapalnych ndtérovych hmot
na dilce v malosériové a atypické vyrobgé. Do tohoto vyrobniho
sortimentu patii kabiny pro nandseni praskovych plastd, suSarny
po odmast'ovdni a k suSeni nebo vypalovani povrchd.

PREDUPRAVA POVRCHU

PREDUPRAVA je zakladem kvalitniho
finalniho povrchu

Lakladem kvalitniho lakovani je pfiprava povrchu. Dilce musi byt
pred lakovanim odmastény a v pfipadé vySSich koroznich poza-
davki i chemicky predupraveny. Pro pfedipravu povrchu jsou
poutzivany vodné roztoky chemickych pripravki s ndslednymi
oplachy. Kazda technologie predipravy povrchu je navriena podle
konkrétnich pozadavkii zakaznika a ve spolupraci s dodavatelem
odmastovacich pfipravki tak, aby byly dodrzeny optimaini para-
metry pracovnich lazni a kvalita oplachii s minimélni spotfebou
oplachovych vod.

VARIANTNI fadani

Kazdé rutni pracovisté je moZné Yesit rdznymi zpdsoby. Ke zvo-
lené varianté YeSeni rutnich pracovist odpovidd i rozsah pfipad-
né kompletace téchto pracovist dalSimi dopliivjicimi zafizenimi.
Soutdsti kaZdého rutniho pracovisté je i elektroinstalace s vo-
li-telnou Grovni fizeni a regulace technologickych parametrd.

DSPORNE v néakladech

I Sirokého sortimentu zafizeni, velmi asto typového provedeni,
je moZné sestavit kompletni provoz povrchovych Gprav podle
individudlnich potieb zdkaznika. Rozhodujicimi faktory jsou
techno-logické a kapacitni poZadavky, prostorové a energetické
ndroky a soutasné i nizké pofizovaci a provozni ndklady.

AUTOMATICKA zafizeni

Pro plné automatizovanou pfedipravu povrchu jsou dodavany
prijezdni postiikové stroje. Standardnim vybavenim prijezdnich
postrikovych stroji jsou odmastovaci sekce a kaskadové oplacho-
vé stupné s predoplachovymi ramy, davkovani pracovnich lazni,
méfeni vodivosti oplachii s automatickym hlidanim vodivosti
v nastavenych mezich a regulace teploty vytapénych lazni. Viech-
ny provozni parametry jsou Fizeny bez nutnosti trvalé obslu-
hy. Prijezdni postiikové stroje jsou dodavany v nerezovém nebo
plastovém provedeni s kompletnim pfislusenstvim, tzn. ohfevem
pracovnich lazni, Gpravou vstupni vody, Cistirnou odpadnich vod,
retencnimi, odkalovacimi a zasobnimi nadriemi.

RUCNI pracovists

Pro preddpravu povrchu rozmérych dilcd, nebo v provozech
s niZsi vyrobni kapacitou, jsou doddvdny odmastovaci kabiny.
Odmasténi, pripadng fosfatovani se provddi rutnim postikem.
Vysoky istici efekt je dosaZen tlakem a teplotou myci ldzng. Myci
lazeii je prib&iné Gisténa a recyklovana.




PECE O ZAKAZNIKA

KOMPLETNTI sluzby

Spoletnost GALATEK a.s. nechce byt jen pouhym dodavatelem, ale
rdda by zOstala i partnerem svych zakaznikd v pribéhu provozovani
dodanych zafizeni. Za timto Gtelem bylo zfizeno Oddéleni péce
o zdkazniky, jehoZ ndplni prdce jsou hlavng ndsledujici Ginnosti:

- zajistovdni zdrutniho a pozdrutniho servisu

- TeSeni drobnych rekonstrukei

- prodej spotiebniho materidlu a ndhradnich dild

- pravidelné preventivni garantni prohlidky dodanych zafizeni

- poskytovani dopliikovych sluZeb (Skoleni, poradenstvi, méreni)

VYZKUM A VYVOJ

VLASTNI vyzkum a vyvoj

Dilezitym faktorem k maximalnimu uspokojeni specifickych potieb
zakaznikii je nepfetrzité probihajici proces vyzkumu a vyvoje novych
strojil a zafizeni ve vztahu na nové progresivni technologie, snizovani
nakladi a minimalizaci dopadii na Zivotni prostfedi. K tomuto
procesu ma spolecnost vlastni vyzkumné a vyvojové pracovisté, jehoz
soudasti jsou progresivni technologie predipravy povrchu, nanaseni
viech druhii natérovych hmot s vyuZitim lakovacich robotii a celé
Skaly aplikacnich zafizeni. Soucasti pracoviSté jsou také zafizeni
umozfiujici vysuSeni nebo vytvrzeni nanesenych vrstev, vietné vy-
tvrzeni UV lampami. a Gcelem simulace kontinualniho, nebo tak-
tového provozu je pracovisté vybaveno podvésnym a také podlahovym
power-free dopravnikem, s nékolika zpisoby otaceni zavési. Nedil-
nou soucasti pracovisté je laboratof, vybavena nezbytnymi pfistroji
k ovéreni zakladnich parametrii provedenych povrchovych tprav.

PODPORA pfi provozu

SnaZime se vyhovét poZadavkdm zdkaznikd na kompletni podporu
vyrobnich provozd i persondlu. Jednd se predevsim o:

- kontrola provozu a diagnostika chyh vzddlenou spravou

- podpora Gdrzby a pravidelné péce

- zfizovani konsignatnich skladd ndhradnich dild

- optimalizace technologickych procesi

SCHOPNOSTI pracovisté

Technologické vybaveni a uspofadani vyzkumného a vyvojového

pracovisté nabizi ndsledujici sluzhy:

- zkousky progresivnich metod predipravy

- testovdni novych ndtérovych systémd na konkrétnich produktech

- zkousky riznych zpisobd nandseni vSech druhd natérovych
hmot pomoci lakovaciho robota

- zkousky vytvrzovani nanesenych povlakd konventnim
zplsobem nebo UV lampami

- Casovd optimalizace a praktické odzkouSeni nandseni
ndtérovych hmot na konkrétnich produktech

- optimalizace a praktické odzkouSeni zavésové techniky
na konkrétni dilce

- zvySovani kvalifikace specialistd v oboru povrchovych Gpray, Skole-
ni obsluzného persondlu lakoven véetn& programovdni roboti




Nazev spolecnosti: GALATEK .s.

Adresa spoletnosti: No Plackdach 647, P. 0. BOX 35
584 01 Ledet nad Sazavou, Ceska republika

Telefon: +420569 714 201
Internet, E-mail: www.galatek.cz, lakovny@galatek.cz

Obchodni rejstiik: Krajsky soud v Hraddi Krdlove,
oddil B, vlozka 1742
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