GALAIEK



Historie firmy GALATEK a.s. jiZ zakontila své fieti desetileti. Od svého zaloZeni, kdy poskytovala pouze
projekéni a poradenské sluzby, se velmi dynamickym a Gsp&Snym vyvojem Fadi v soutasné dobé mezi
predni vyrobce a dodavatele lakoven v Evropé. Je uzndvanou a prosperujici firmou, disponujici silnym
a stabilnim tymem odbornikd, vlastnim vyrobnim aredlem a vyvojovym centrem.

Strategie firmy je zamé¥ena hlavng na kvalitu doddvek, jejich kompletnost vietné souvisejicich sluzeh,
a hlavng stdly vyvoj a integraci nejnovéjSich technologii, které pfispivaii k rozvoji oboru povrchovych Gprav.

Tisice Gsp&3né realizovanych doddvek zafizeni do celého svéta svédti o uspokojeni potieb zdkazniki, a to

i s nejvys3imi poZadovanymi ndroky. Spokojenost a divéra zdkaznikd je jednim z hlavnich cild spoletnosti
a s tim souvisejici rozSifovani okruhu potenciondlnich zdjemcd o sluzby akciové spoletnosti GALATEK.

Ing. Martin Mokro$, MBA

predseda predstavenstva GALATEK a.s.
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FIREMNI PORTRET

ZALOZENI

a vyvoj spoleénosti

Spoletnost GALATEK byla zaloZena v roce 1990, jako vefejnd obchodni spoletnost. Od svého zaloZeni se
zaméfila na poskytovani sluzeb v oboru technologii a zatizeni pro povrchové Gpravy a zabezpeteni ekologie.
V dpInych zaGatcich spolecnost poskytovala pfedevsim poradenské a projekini sluzby. Pozdgji, na zdkladg
obchodnich vysledkd a poZadavkd zdkaznikd, spolecnost zatala Yesit zakdazky komplexng, vietng vyrobnich,
montdZnich a servisnich sluZeb. DileZitym milnikem v historii firmy byl rok 2012, kdy bylo vybudovdno
vyzkumné a vyvojové pracovisté a firma se vice zaméfila na doddvky v oblasti automatického lakovani.

SORTIMENT

dodavek

Zdkladnim cilem spoletnosti je doddvat kompletni provozy, lakovny a linky povrchovych Gprav.
Jednd se predevsim o:

- kabiny a lakovaci linky pro nandSeni kapalnych a praskovych natérovych hmot

- zafizeni pro pipravu povrchu

- susici a vypalovaci pece

- transportni a manipulacni techniku

- aplikatni techniku

- specidlni jednodtelové lakovaci stroje

- kompletni systém Fizeni a vizualizace technologického procesu

STRUKTURA

zaméstnancl

ODv- montale -3.5 %

o0v- vircha - 23,7 %

ODv- geevis - 4.4 %

a0n-35%

B THZ - technickA oddéleni - 35,1 %

QTHZ- vircha - 12,3%

B THZ- spriva achehod - 17.5%
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SPECIFIKACE

¢innosti

Velkou prednosti nasi spolecnosti je stabilni tym velmi zkuSenych ® ®
zaméstnancii s dlouhodobou praxi v oboru. Pravé tento tym je - -
garantem celého rozsahu Cinnosti, zahrnujicich: CERTIFIKAT CERTIFIKAT

- vybér a ovéfeni technologického procesu I ——

- zpracovani projektové dokumentace véetng jejiho schvaleni e Bl

- zajiSténi viech legislativnich kroki potebnych pro stavebni povoleni
- vyvoj a konstrukei zafizeni

- vyrobu a montaz zafizeni

- zakoleni pracovnikil obsluhy a ddrzby

- komplexni obchodné-technické sluzby s garantovanym servisem

a technologickym poradenstvim
- péce o zakaznika pfi provozovani dodaného zaffizeni



PECE O ZAKAZNIKA

KOMPLETNI

sluzby

Spolecnost GALATEK a.s. nechce byt jen pouhym dodavatelem, ale rada by ziistala i partnerem svych zakazniki
v priib&hu provozovani dodanych zafizeni. Ia timto dcelem bylo zfizeno Oddéleni péce o zakazniky, jehoi
naplni prace jsou hlavné nasledujici Cinnosti:

- zajistovani zarucniho a pozarucniho servisu

- fedeni drobnych rekonstrukci

- prodeje spotiebniho materialu a nahradnich dili

- pravidelné preventivni garancni prohlidky dodanych zafizeni

- poskytovani doplitkovych sluzeb (Skoleni, poradenstvi, méreni. . .)




PODPORA

pfi provozu

Snazime se vyhovét pozadavkim zakazniki na kompletni podporu vyrobnich provozii i personalu.
Jedna se predeviim o:

- kontrola provozu a diagnostika chyb vzdalenou spravou
- podpora Udrzby a pravidelné péce

- zfizovani konsignacnich skladii nahradnich dili

- optimalizace technologickych procesi




VYZKUM A VYVOJ

VLASTNI

vyzkum a vyvoj

DiileZitym faktorem k maximalnimu uspokojeni specifickych potfeb zakazniki je nepfetrzité probihajici proces
vyzkumu a vyvoje novych strojii a zafizeni ve vztahu na nové progresivni technologie, sniZovani nakladi
a minimalizaci dopadii na Zivotni prostfedi. K tomuto procesu ma spolecnost vlastni vyzkumné a vyvojové
pracovisté, jehoZ soucasti jsou progresivni technologie predipravy povrchu, nanaseni viech druhii natérovych
hmot s vyuzitim lakovacich robotii a celé Skaly aplikacnich zaffizeni. Soucasti pracovisté jsou také zafizeni
umoZiiujici vysuSeni nebo vytvrzeni nanesenych vrstev, véetné vytvrzeni UV lampami. Za Gcelem simulace kon-
tinualniho, nebo taktového provozu je pracovisté vybaveno podvésnym i podlahovym power-free dopravnikem,
s nékolika zpisoby otaceni zdvési. Nedilnou soucasti pracovisté je laboratof, vybavend nezbytnymi pfistroji
k ovéfeni zakladnich parametrii provedenych povrchovych dprav.




SCHOPNOSTI

vyzkumného a vyvojového pracovisté

Vyzkumné a vyvojové pracovité je zaméfeno na ovéfovani novych progresivnich technologii. Technologické vybaveni

a usporadani vyzkumného a vyvojového pracovisté nabizi nasledujici sluzby:

- zkousky progresivnich metod predipravy

- testovani novych natérovych systémii na konkrétnich produktech

- zkousky riznych zpisobii nanaleni viech druhi natérovych hmot pomoci lakovaciho robota

- zkousky vytvrzovani nanesenych povlakii konvencnim zpisobem nebo UV lampami

- Casova optimalizace a praktické odzkouseni nandeni natérovych hmot na konkrétnich produktech

- optimalizace a praktické odzkoueni zavésové techniky na konkrétni dilce

- vySovani kvalifikace specialistd v oboru povrchovych dprav, Skoleni obsluiného personalu lakoven véetné programovani roboti




AUTOMATIZACE
LAKOVACIHO PROCESU

ORIGINALNI

technické redeni

Automatické lakovaci linky predstavuji jednoicelové nebo viceicelové lakovaci zafizeni k findlni Gpravé povrchu. Jsou vidy
feSeny individualng, s ohledem na upravovany produkt a technologicky proces. Kapacita a kvalita vysledného poviaku jsou
u téchto zafizeni v naprosté vétSiné pfipadii na nejvy$i mozné technické drovni.

AUTOMATICKE

procesy

Lakovaci automaty se vyznacuji predeviim vysokym stupném automatizace celého technologického procesu. Jednotlivé
technologické procesy jsou zajitovany manipulatory nebo roboty, zajiSt'ujici velmi rychlé a presné fizeni technologického
postupu. I tohoto divodu jsou lakovaci automaty vysoce produktivni, dosahuji vysoké kvality vysledného poviaku, oproti
manudlnim procesim jsou energeticky i materidlové uspornéjSi, zvySuji celkovou bezpecnost pracovist povrchovych Gprav
a jsou Setrnéjsi k Zivotnimu prostiedi.




§ vysokym stupném automatizace jsou garantovany pozadované technologické parametry a soucasné je zajisténa jejich opako-
vatelnost.V lakovacich automatech jsou pouity nejmodernéjsi systémy fizeni, s moznosti sledovani provoznich stavii jak v realném
Case, tak s moinosti archivace provoznich parametri, tedy se systémem sbéru dat a vizualizace, véetné dalkové spravy, s cilem
zajisténi nepietrzitého provozu téchto zafizeni.
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KONTINUALNI LINKY

r

PRODUKTIVN

soubory zafizeni

Kontinualni lakovaci linky pedstavuji vysoce produktivni soubory zafizeni pro finalni Gpravu povrchu nanaSenim ka-
palnych natérovych hmot nebo praskovych plastd, ru¢nim nebo automatickym zpisobem. Jsou FeSeny individudlng, zcela
podle potieb zakaznika, ve vztahu na pozadovanou kapacitu, technologicky proces a kvalitu vysledného povlaku.

PROGRESIVNI

technologické postupy

Kontinualni lakovaci linky dle navriené technologie obsahuji riznd dilci technologicka zafizeni: postikové stroje pro
odmasténi a fosfatizaci, zafizeni pro elektroforézni nanaseni natérovych hmot, kabiny pro ru¢ni nebo pIné automatizované
nanaseni kapalnych natérovych hmot nebo praskovych plastd se soubory aplikacni techniky, susici, vypalovaci nebo vytvr-
zovaci pece, vytékaci a chladici tunely. Doprava upravovanych dilci je zajiSténa dopravnimi systémy rizného provedeni.




7

KOMPLEXN

feSeni kazdé linky

Komplexni dodavku kazdé lakovaci linky dopliiuje cela fada kompletacnich zafizeni. Jejich Gcelem je zajistit vysokou kvalitu technologického
procesu a plnéni legislativnich pozadavkii. Mezi tato zafizeni patii Cistirny odpadnich vod, vzduchotechnicka zafizeni, zafizeni pro zachyt
nebo likvidaci organickych rozpoustédel, stanice na vyrobu demineralizované vody, pfipravny chemikalii a natérovych hmot a komplexni
systémy fizeni a regulace technologickych parametrii zafizeni. Konecné FeSeni linek vidy zohlediiuje dosazeni pozadované kapacity, opti-

malizovany a ovéfeny technologicky proces, splnéni narokii na kvalitu vysledné povrchové ipravy a dodrieni legislativnich poiadavkii na
provoz zafizeni.
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o Triton Pardubice, spol. s r.o., Stary
Matefov o PROMA REHA, s.r.0., Ceskd
Skalice o  NTS Prometal Holding,
s.r.0., Slavitin o  Jaroslav Cankaf
a syn ATMOS, BEld pod Bezdézem o
TVD-Technickd vyroba a.s., Slavicin o
SEC spol. s . 0., Nitra o Varroc Light-
ing Systems, s.r.o, Novy Jitih o AC
LAK s.r.o., Liberec o  RENDL lighting
a.s., Praha, (provoz Zrut nad Sdzavou)
o Schindler CZ, a.s. Praha o METAL-
LUM Domazlice s.r.o. o Eaton Elektro-

technika s.r.o., Suchdol nad LuZnici




LAKOVACI KABINY

KVALITNI POVRCHOVA UPRAVA

velkorozmérnych a kompletnich vyrobkl

Lakovaci kabiny pro nanaSeni natérovych hmot slouzi k povrchové tipravé velkorozmérnych dilci a kompletnich vyrobki.
Skelet kabin je dodavan v provedeni z panelii rizného materialového provedeni, s osvétlenim a posuvnymi, skladacimi,
kiidlovymi nebo rolovacimi vraty. K zakladni vybavé kaidé kabiny patii systém odsavaci vzduchotechniky se suchou
nebo mokrou filtraci tuhych Castic prestfiki natérovych hmot z odsavaného vzduchu a systém piivodni vzduchotech-
niky s jemnou filtraci pfivadéného vzduchu, v kvalité odpovidajici pozadavkiim vysledné povrchové upravy. Souasti
dodavky kabiny je kompletni elektroinstalace s odpovidajicim regulacnim a fidicim systémem, pipadné s vizualizaci
technologického procesu.

BEZPECNE A KVALITNI

pracovni prostredi

Stavebnicové blokové vzduchotechnické jednotky zajiStuji celoplosné nebo sekciové odsavani vzduchu z pracovniho pros-
toru kabiny a jeho nahradu Cistym filtrovanym vzduchem, ohfatym na nastavenou pracovni teplotu. Obsahuji odsavaci
a privodni ventilatory s ohfivacimi bloky pro riznd topna média, zafizeni pro rekuperaci tepla, pfipadné bloky pro
wvlhéovani privadéného vzduchu. Jednotky umoziiuji ohfaty vzduch cirkulovat a tak provozovat kabiny i v reZimu suSeni
pro zasychani povlakii natérovych hmot piimo v pracovnim prostoru kabiny. Pfivodni a odsavaci ventilitory mohou
byt osazeny frekvennimi ménici pro snadnou regulaci tlakii a sniZeni provétravaného mnoistvi vzduchu v dobé, kdy
se neprovadi povrchova uprava.
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EKOLOGICKE

fedeni celého provozu

K dodrzeni legislativou povolenych emisnich limitd v odsavané vzdusniné jsou lakovaci kabiny s ohledem na
spotiebu a skladbu natérovych hmot vybaveny zafizenim pro zachyt nebo likvidaci organickych rozpoustédel
1 odsavaného vzduchu.
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orovozni soubory

Rucni pracovisté predstavuji Siroky sortiment zafizeni urcenych pro nanaleni praskovych plasti nebo kapalnych
natérovych hmot na dilce v malosériové a atypické vyrobé. Pfestoie je fada zafizeni typového provedeni, je kvalita
jejich vyroby, vybér poutitych materidlii a jednotlivych Casti na vysoké drovni srovnatelné s ostatnim zafizenim aty-
pické produkce. Do tohoto vyrobniho sortimentu patii kabiny pro nanaSeni praskovych plastd, susarny pro suSeni dilci
po odmastovani a k suleni nebo vypalovani povrchii kapalnych natérovych hmot, pece pro vytvrzovani praskovych
plastd, nebo odsavaci stény pro nastfiky vodoureditelnych nebo rozpoustédlovych natérovych hmot se suchym nebo
mokrym systémem filtrace tuhych Castic prestiikii natérovych hmot z odsavaného vzduchu.

VARIANTNI

feSeni

<)
[

Kazdé rucni pracovisté je moiné Fesit riznymi zpisoby. Od varianty nakupu samostatnych zafizeni, napfiklad za
Ucelem doplnéni stavajicho provozu povrchovych dprav, ai po realizaci dodavky kompletniho pracovisté ,na klic“.
Ke zvolené varianté FeSeni rucnich pracoviSt odpovidd i rozsah pripadné kompletace téchto pracovist dalsimi
dopliiujicimi- zafizenimi. Jednd se o aplikacni techniku, systémy pfivodni i odsdvaci vzduchotechniky, zafizeni pro
zachyt organickych rozpoustédel, manipulacni a transportni techniku a celou fadu dafiich komponent. Soucasti
kazdého rucniho pracovisté, at’ jiz jednotlivych typovych zafizeni nebo komplexné feseného pracoviité, je elektroin-
stalace s volitelnou Grovni izeni a regulace technologickych parametrii, od mikroprocesorovych systémii regulaci az
po pouziti nejmodernéjSich idicich systém.




| provoznich nakladech

1 Sirokého sortimentu zafizeni, velmi Casto typového provedeni, je mozné sestavit kompletni provoz povrchovych dprav podle individualnich

potieb zakaznika. Rozhodujicimi faktory pro tvorbu téchto pracovit jsou kromé technologickych a kapacitnich pozadavki, predeviim
prostorové a energetické naroky a soucasné nizké pofizovaci a provozni naklady.
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PREDUPRAVA POVRCHU

PREDUPRAVA

je zakladem kvalitniho finalniho povrchu

Lakladem kvalitniho lakovani je pfiprava povrchu. Dilce musi byt pred lakovanim odmastény a v piipadé vysSich ko-
roznich pozadavkii i chemicky pedupraveny. Pro prreddpravu povrchu jsou pouzivany vodné roztoky chemickych pripravki
s naslednymi oplachy. Kazda technologie predupravy povrchu je navrzena podle konkrétnich pozadavkii zakaznika a ve
spolupraci s dodavatelem odmastovacich pripravki tak, aby byly dodrzeny optimalni parametry pracovnich lazni a kvalita
oplachii s minimalni spotebou oplachovych vod.

AUTOMATICKA

zarfizeni

Pro plné automatizovanou predipravu povrchu jsou dodavany prijezdni postiikové stroje. Standardnim vybavenim
prijezdnich postikovych strojii jsou odmastovaci sekce a kaskadové oplachové stupné s predoplachovymi ramy, davko-
vani pracovnich lazni, méfeni vodivosti oplachii s automatickym hlidanim vodivosti v nastavenjch mezich a regulace
teploty vytapénych lazni.VSechny provozni parametry jsou fizeny bez nutnosti trvalé obsluhy. Prijezdni postiikové stroje
jsou dodavany v nerezovém nebo plastovém provedeni s kompletnim prisluSenstvim, tzn. ohfevem pracovnich lazni,
tpravou vstupni vody, Cistirnou odpadnich vod, retencnimi, odkalovacimi a zasobnimi nadrzemi.




RUCN]|
pracovisté

Pro piedipravu povrchu rozmérnych dilcd, nebo v provozech s niisi vyrobni kapacitou, kde neni ekonomicky vyhodnd realizace auto-
matického odmastovaciho stroje, jsou dodavany odmastovaci kabiny. Odmasténi, pfipadné fosfatovani se provadi runim postikem. Vysoky

Gistici efekt je dosazen tlakem a teplotou myci [azné. Myci lazefi je pribéiné CiSténa a recyklovana. Recyklace myci [azné vyznamné snizuje
produkci odpadnich vod a spotiebu chemickych pripravki.

|
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‘ KVALITA

a spolehlivost

Spolecnost GALATEK a.s. za dobu své existence realizovala tisice projektii a vyraznym zpisobem prispéla k celkovému rozvoji
oboru povrchovych tprav nejen v Ceské republice, ale i v zahraniti. Naprosta vétSina projekti byla realizovana formou kom-
plexnich dodavek. Celd fada téchto projektdi vyhovéla vysokym narokim vyznamnych klientdi v automobilovém primyslu,
leteckém priimyslu, v produkci kolejovych a kolovych vozidel, ve zpracovani plastii a fadé dafSich priimyslovych odvétvi.

Plzei

SPPP Slovakia s.r.o. Dopravni podnik hl.m.Prahy, a.s.

Banovce nad Bebravou Praha



MAGNA SLOVTECA, s.r.o.

Nové Mesto nad Vahom

'- . -
COLORprofi, spol. s r.o. VOLKSWAGEN SLOVAKIA, a.s.

Boskovice Bratislava

j
el LR
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as

Doravni odnik hl.m.Prahy, a.s.
Praha

SKODA AUTO a.s.

Niznij Novgorod, Ruska federace




Iveco Czech Republic,a.s.

Vysoké Myto

SKODA AUTO as. URALVAGONZAVOD

Miada Boleslav Niznij Tagil, Ruska federace

AERO Vodochody AEROSPACE a.

Odolena voda



Bombardier Transportation Czech Republic a.s.

Ceska Lipa

VOLKSWAGEN Wrzesnia
KUBOTA FARM MACHINERY

Bierne

Polsko

SNCF Bischheim

IRKUTSKY LETECKY ZAVOD Bischheim

Irkutsk, Ruska federace




Nazev spolecnosti: GALATEK a.s.

Adresa spoletnosti: Na Plackach 647, P. 0. BOX 35
584 01 Ledet nad Sazavou, Ceské republika

Telefon: +420569 714 201
Internet, E-mail: www.galatek.cz, lakovny@galatek.cz

Obchodni rejstiik: Krajsky soud v Hradci Krdlove,
oddil B, vlozka 1742

1€0: 25286706 DIC: (725286706
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