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Uvodni slovo feditele

Vdzeni obchodni partnefi a pFdtelé,

t€zko uveit, Ze jiZ 17 let vyddvame 2x rotné firemni magazin. Ale je to skutetné tak
a my Vam predkldddme jeho 34. Gislo.

Cesky primysl se jii delsi dobu potykd s nedostatkem pracovniki. Prakticky ve viech
oborech. Agentury, ale i pfimi zaméstnavatelé délaji ndbory novych pracovnikd.
Lobuji mnohdy dokonce za vytvoreni jednodus3ich podminek pro pfichod pracovnich

J. Kocidn, Feditel a.s.

sil z Ukrajiny, Molddvie a dalSich statd. S nejvétSimi problémy v tomto ohledu se asi
nejvice potykaif vyrohci aut a jejich dodavatelé, kiefi dlouhodobg prekondvaii svoje
predchozi vykony. Pfedevsim na spoletnosti doddvajici svoje vyrobky pro automo-
bilky jsme jiz pred casem zaméfili svoji pozornost, protoZe pravé u nich vznikla
potieba hromadng lakovat dily, vétSinou v nepfetrZitych provozech, ve vysoké
kvalité a za co nejmensich provoznich ndkladd. V téchto provozech se velice tasto
uplatiivji pi lakovani roboti, ktefi jsou schopni tyto podminky splnit...

Lakovaci den

GALATEK usporadal ,,Lakovaci den* pro své zdakazniky

vani. S pribyvajicimi referencemi a s tim souvisejicimi zkuSenostmi, se stdva stdle
platng{Sim hracem v tomto oboru. Spoletné s vyznamnym partnerem — spoletnosti
ABB, jsme usporddali koncem roku 2016 specidlni ,Lakovaci den®, ktery mél
sezndmit nase zdkazniky s moznostmi, vyhodami a novinkami robotického lakovani
a dalSich robotickych obord.

Aredl naSi spolecnosti navstivilo vice nei 40 predstaviteld riznych firem
a obord, které spojoval prdvé zdjem o automatizaci lakovdni v jejich konkrétnich
podminkdch. Program byl rozdélen do dvou blokd - teoretickd a prakticka €ast.
V teoretické Cdsti se hosté sezndmili nejen s moznostmi firmy GALATEK, ale také
s novinkami v aplikaci robotd ABB, vyuZitim UV lakd a nejnovEéjSimi moznostmi fizeni
linek a zp&tného ziskdvani dat. V €asti praktické jsme nasim obchodnim partnerdm
predvedli ukdzky robotického lakovdni automobilovych zrctek, aplikace UV lakd,
nandSeni natérovych hmot pomoci dusiku, programovani robotd pomoci virtudlni
pistole a praktické vyuZiti spolupracuiiciho robota.

0 doddvkach pro spoletnosti CONTINENTAL, Lakovna Hajdik a SPPP Slovakia jsme
jiZ psali v predchozich tislech naSeho magazinu. Teprve neddvno jsme zprovoznili
robotickou linku v Boskovicich ve spoletnosti COLORPROFI. V dalSich pripravovanych
projektech vidime velky potencidl a véfim, Ze v nich zdrotime ziskané zkuSenosti.

Radu novych realizaci se Vém budeme snait, jako v predchozich Tislech, predstavit

i v aktudlnim tisle naSeho magazinu. S ohledem na skladbu zakdzek jsme dosdhli
solidnich ekonomickych vysledkd. Celkové triby za rok 2016 €inily 435 miliond ko-
run a v porovndni s rokem predchozim jsou prakticky shodné a proto v leto3nim roce
bychom rddi dosdhli podobnych vysledkd.

Pfeji Vdm v3em, naSim partnerdm a spolupracovnikim, pohodové a hezké jaro
a hodné pracovnich i osobnich Gspéchd.

Josef Kocidn
feditel a.s.

pro zakazniky
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Prostor k prezentaci dostali mimo zdstupce ABB i naSi dalSi partnefi. Firma
NS Coating jako dodavatel technologii pro aplikaci ndtérovych hmot pomoci dusiku
a firma ELTEP joko partner v oblasti softwarové podpory automatického lakovdni.
Ze zGjmu zG¢astnénych a hlavné z jejich zpétné vazby jsme nabyli dojmu, Ze podob-

né odborné akce a semindre jsou Vami - nasimi zdkazniky vitané a vyhleddvané.
Podobnou akci jsme jiZ uspofddali pro zdstupce z plastikdfského a vagonového
primyslu a jiZ pfemyslime, co nabidnout jako dal3i odbornou akci. VaSe ndméty
i poZadavky budou nasi vyznamnou inspiraci .




Realizované projekty

Pressol Tschechien s.r.o.

VdZime si toho, Ze némeckd firma Pressol Tschechien s.r.o. si juko dodavatele au-
tomatické lakovaci linky pro svij novy zdvod v Tachové zvolila mezi zahranitni
konkurenci pravé nasi firmu. Linka bude slouZit k automatickému lakovani dilcd
pomoci manipuldtord a jejich ndslednému suSeni. Soutdsti doddvky je i pFipravna
barev a dopravni systém. Firma GALATEK vySla vst¥ic zakaznikovi a provede reali-
zaci linky véetng zprovoznéni v rekordnim Case 4 mésicd.

3D model automatické lakovaci linky pro firmu Pressol Tschechien s.r.o.

Prommaskomplet Kazachstdan

Prostiednictvim spolupracuiici spole¢nosti ALTA a.s, GALATEK a.s. ziskal dalSi vy-
znamny projekt pro firmu Prommaskomplet Kazachstdn. Lakovna bude slouZit pro
Gpravu kol pro kolejovd vozidla. Lakovacilinka je sestavena ze zonové stiikaci kabiny
pro rutni nandSeni kapalnych ndtérovych hmot, suSarny pro suSeni uvedenych KNH
a kombinovaného podvésného dopravniho systému.

3D model lakovny na disky kol pro firmu Prommaskomplet Kazachstdn

Lony stfikaci kabiny jsou ffi. V prvni zong je provadéno Gisténi a maskovdni dild
pred aplikaci ndtérovych hmot. V druhé zoné je provadéna aplikace ndtérovych
hmot vysokotlakym zpisobem AIRLESS a demaskovdni. Tfeti zona je urcena pro
vytékani organickych latek a vodnich par z povrchu kol.

V celé sestavé zafizeni lakovny je implementovdna sofistikovand nosnd ocelova
konstrukee, kterd je nosnym prvkem pro vechna technologickd zafizeni, vzducho-
technickou jednotku a podvésny dopravni systém s kombinovanym pohonem.

I navéSovaci pozice do druhé zény stfikaci kabiny je pohyb kol zajistovdn rutng.
L tieti zony stiikaci kabiny pFes suSdrnu na pozici svéSovdni je pohyb dilcd mecha-
nizovdn. Nosnost dopravniho systému je 1 000 kg na zdvés. Kola jsou zavéSovdna
pomoci specidlnich svérek. Soutdsti manipulace s koly jsou pojezdové voziky
s prekldpénim pro davku 6 kusd kol pro jejich zavdzeni a vyvdZeni z lakovny. Jak je
jiZ v dne3ni doh€ samoziejmosti je i tato doddvka ,,doddvkou na klic”.

Aviastar Uljanovsk

Dalsi dokontend zakdzka je pro firmu Aviastar Uljanovsk, kde lakovaci linka je
urcend pro nandSeni kapalnych ndtérovych hmot vzduchovymi st¥ikacimi pistolemi.
Linka je sestavena ze dvou shodnych pracovist, kterd jsou propojena podvésnym
dopravnikem typ Power-Free.

Jedno pracovisté je tvofeno stfikaci kabinou s mokrym filtratnim systémem, elimi-
ndtorem a prislusnym vodnim hospoddfstvim, ddle prisluSnou vzduchotechnickou
teploty vyrobki se provadi bezkontaktnimi snimati teploty. Dopravnik spojujici
obé pracovisté tvori uzavienou smycku, md vlastni nosnou konstrukci. Upravované

vyrobky jsou zavéSovany na zavésné tyte.

Celkovy pohled na linku KNH pro Avistar Uljanovsk

Laddvani vyroby se provadi pomoci PC umisténého ve velinu linky. Po vyplnéni
technologickych Gdaji do zaddvaciho listu a potvrzeni obsluhy je ty€ s upravovany-
mi vyrobky odesldna do stfikaci kabiny a po nasttikani ddle do suSarny. Skutetné
parametry operaci jsou zaznamendvdny v PC.

Chart Ferox

Koncem minulého roku jsme dokontili prodlouzeni stfikaci kahiny ve firmé CHART
FEROX, a.s., celosvétové uzndvaného vyrohce a dodavatele kryogennich zafizeni
a systémd na skladovani.

Stadvaiici stfikaci kabina byla prodlouZena o 11m. Kabina je tvofena nosnou kon-
strukci a sténovymi izolovanymi panely. Pro vijezd dilcd jsou na Celo kabiny
premisténa stavaiici rolovaci vrata s elekirickym pohonem. Pro novou €ast stiikaci
kabiny je doddna samostatnd pfivodni a odsdvaci vzduchotechnickd jednotka
s ohfevem pfivadéného vzduchu pomoci ohfivaci komory s plynovym hordkem a re-
kuperacitepla z odsdvaného vzduchu. Pro zdchyt plynnych emisi (VOC) z odsdvaného
vzduchu jak pfi reZimu st¥ikdni, tak pfi reZimu suSeni je doddno nové zafizeni pro
zachyt VOC s ndplni aktivniho uhli. Pro prodlouzenou €ast stfikaci kabiny je dopInén
novy elekiricky rozvadéc véetné potfebného kabelového propojeni a Fidiciho sys-
tému, ktery je propojen se stavajicim Fidicim systémem tak, aby stavajici i nova st
stikaci kabiny mohla pracovat joko jeden celek.



FAIVELEY TRANSPORT CZECH a.s., Plzen

Na jafe roku 2016 jsme se v magazinu zmifiovali o ziskdni nové zakdzky a to
na doddvku lakovaci linky, kterd Fesi komplexng cely lakovaci proces a diky vy-
baveni Power&Free dopravnikem umoZiivje variabilni volbu technologie, zpisobu
preddpravy, pottu aplikaci a vrstev.

Nyni dokonujeme findIni Gpravy na této lince, kde vSechna navrzend zafizent spliiuji
poZadavky prisluSnych bezpetnostnich, hygienickych a ekologickych pfedpisd. Linka
je tvofena odmastovaci kabinou s prisluSenstvim, technologickou Gistirnou odpad-
nich vod, tryskaci kabinou s pfisluSenstvim, metalizatni kabinou s prisluSenstvim,
stfikaci kabinou, vytékacim prostorem, suSdrnou, kabinou brouseni, kabinou €iSténi
a maskovani, podvésnym Power&Free dopravnim systémem s definovanym pros-
torem navéSovdni a svéSovdni dilcd.

Doprava lakovanych dild

Vlastni odma3tovdni se provadi v pracovnim prostoru kabiny, intenzivnim horkym
postiikem, silné zfedénym vodnym roztokem chemického pripravku, aplikovanym
vysokotlakym Gisticim zatizenim. Oplach dild se provadi postiikem Cistou provozni
vodou z vodovodniho Fddu a ndsledné pasivatnim roztokem, popi. demineralizova-
nou vodou, pomoci rutni posttikové pistole. Vystiikand oplachovd voda stékd spo-
letné s odmastovacim roztokem, Tedi jej a tim zajiSt'uje jeho potfebnou 20-25 %
obménu. Po odmasténi se provddi vyfoukdni zhylé vody z dutin a koutd vyfukovaci
pistoli napojenou na rozvod tlakového vzduchu. Vystfikany odmastovaci pripravek
i oplachovd voda jsou svedeny do preterpdvaci Sachtice umisténé pod roSty od-
mastovaci kabiny. Odtud je roztok automaticky Cerpdn ponornym Cerpadlem do
retentni nddrze pro recyklaci odmastovaci ldzng. Tryskaci komora je urtena pro
rutni tryskani dilcd zavéSenych na podvésném P&F dopravnim systému.

Metalizatni kabina je urtena
pro rutni metalizaci dilcd
zavésenych na podvésném
P&F dopravnim systému. Me-
talizace je provadéna pouze
ajenom cinem. St¥ikaci kabina
je odsdvdna a provétravana
centrdlni  vzduchotechnickou
jednotkou s oznatenim VZJ1.
Stiikaci kabina je urcena pro
rutni  nandSeni  kapalnych
ndtérovych hmot na dilce
zavésené na podvésném P&F
dopravnim systému.

Vytékaci prostor je odsdvdn a provétrdvdn centrdlni vzduchotechnickou jednotkou
lakovaci tdsti linky s oznacenim VZJ1. Vytékaci prostor je urcen pro uvolnéni téka-
vych latek z nanesené vrstvy z dilcd zavéSenych na podvésném P&F dopravnim
systému. Vytékaci prostor je rozdélen na dvé €dsti. Z prvni tdsti jsou dilce zavdzeny
zpét do stfikaci kabiny k naneseni dal3i vrstvy, z druhé €asti jsou dilce zavazeny
ddle do susdrny.

Dopravni systém

V druhé €dsti vytékaciho prostoru je podvésny P&F dopravni systém vyhaven dvoj-
kolejnym zdsohnikem pro seskupeni zavésnych tyi s dily. P¥ipravna nédtérovych
hmot je feSena jako uzaviratelny skeletovy prostor. Vyménu vzduchu v pfipravng
ndtérovych hmot zajistuje centrdlni vzduchotechnickd jednotka lakovaci €dsti linky.

Centrdlni vzduchotechnickd jed-
notka VZJ1 lakovaci €dsti linky
je urtena k odsdvani vzduchu
z pracovniho prostoru stfikaci ka-
biny, vytékdni, suSarny, pfipravny
ndtérovych hmot a k pfivodu
Cerstvého  upraveného  vzdu-
chu. Brousici kabina je urcena
pro drobné rutni opravy lo-
kovaného povrchu brousenim dild
zavésenych na podvésném P&F
dopravnim systému. BrouSeni je
provddéno elekirickymi i pneu-
matickymi bruskami. V brousici
kabing je uvazovdno téZ tmeleni
stérkovym tmelem s obsahem
styrenu. Z tohoto divodu je celkové mnoZstvi vzduchu odsdvdno pres stfechu haly
do venkovniho prostoru. Cistici a maskovaci kahina je odsdvéna a provétravéna
centrdlni vzduchotechnickou jednotkou s oznatenim VZJ2. Cistici a maskovaci kabina
je urcena pro rutni Gisténi povrchu dild po brouSeni dili zavéSenych na podvésném
P&F dopravnim systému.

Cistici o maskovaci kabina

Odma3tovaci kabina

Centrdlni vzduchotechnickd jednotka VZJ2 €dsti linky pripravy povrchu je urcena
k odsdvdni vzduchu z pracovniho prostoru istici a maskovaci kabiny. Ddle tato
jednotka zajist'vje privod a dpravu Cerstvého a cirkulujiciho upraveného vzduchu.

Tryskaci komora

I venkovniho prostiedi je ddle provadéno nasdvani a Gprava vzduchu jako ndhrada
za vzduch odsdty odmaStovaci kabinou, tryskaci kabinou, suSdrnou po odmasténi
a brousici kabinou.



COLORprofi, spol. s r.0., Boskovice

V 1ét€ 2016 spoletnost GALATEK a.s. uzaviela smlouvu na kompletni doddvku robotické lakovaci linky se spoletnosti COLORprofi, Boskovice. Jednd se o dal3i vyznamnou
doddvku v oblasti automatickych lakovacich provozd, a to nejen svym rozsahem, ale i vysokou technologickou Grovni celého zafizeni. Lakovaci linka je uréena pro kompletni
povrchovou Gpravu kovovych a plastovych dild. PredGprava dild je zajiSténa pomoci oZehu a tryskdni suchym ledem. NandSeni kapalnych ndtérovych hmot probihd ve dvou

(tzv. ,high-gloss* barvy).

Robotickd lakovaci linka pro firmu COLORprofi, spol. s r.o.

Cely proces povrchové Upravy je maximdlné automatizovdn, obsluha lo- vietné fizeni parametrd viech pracovnich prostord (teplota, vlhkost a tas v konkrét-
kovny zajistuje pouze navéSovdni a svéSovani dili na dopravni systém a volbu ni z0né linky, vyuZiti nebo nevyufiti jednotlivych prostord atd.). Linka je vybavena
pozadované povrchové Gpravy (technologického procesu) pro konkrétni dily. Dle podlahovym dopravnikem typu Power&Free. Tento typ dopravniku umoZiivje diky
zvoleného technologického procesu Fidici systém linky uruje pohyb dild linkou své variabilité aplikaci jedno - ffivrstvého ndtérového systému vietné procesu

Podlahovy dopravni systém



»wet to wet“. Pro volbu jednostranného nebo oboustranného lakovani je dopravnik
doplnén o systém vypinatelnych otdcecich stanic.

Pfeddprava dild probihd v samostatné kabiné a to pomoci robota vybaveného ap-
likacemi pro oZeh a pro tryskani suchym ledem (C02). Vyhoda pFeddpravy oZehem
(krdtkodobé pdsobeni plamene na materidl) je predevsim odstranéni netistot
z povrchu dilu a zvySeni povrchového napéti materidlu. Vyhodou pFedipravy
tryskani suchym ledem je odstranéni pevnych tdstic, oleje, otiski prstd a prachu
hez teplotnich a mechanickych vlivi na tiStény materidl.
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Doprava lukovanych dild

Stiikaci kabiny jsou vybaveny mokrym filtratnim systémem. Tento systém zajist vje
stabilni prostfedi v kabin€ a je vysoce Gtinny i pfi velkém mnoZstvi vystiikanych
ndtérovych hmot. Vzduchotechnika st¥ikaci kabiny umoZiiuje regulaci teploty a vlh-
kosti v pracovnim prostoru. Vlastni lakovani probihd pfi pohybujicim se dilu. Pred
prvni stfikaci kabinou je instalované automatické ionizacni zafizeni pro odstranéni
prachu a jemnych netistot a zdroveii zbaveni elektrického ndboje z povrchu dilu. Na
kazdou stfikaci kabinu navazuje vytékaci prostor. Kazdy pracovni prostor md vlastni
nezdvislou vzduchotechniku, vSechny vzduchotechnické jednotky a topné agregdty
jsou umistény na ocelové ploSing nad technologii lakovny.

Doddvka technologie linky je kompletni, véetné:

- 3ks robotd (Tks pro preddpravu a 2ks pro lakovdni)

- kompletni aplikatni technologie pro preddpravu pomoci oZehu
i tryskdni suchym ledem

- aplikatni technologie pro lukovdni véetné barvového hospoddistvi
pro obé st¥ikaci kabiny

- zafizeni pro odlu€ovani presttikd ndtérovych hmot zachycenych ve vodnim
filtratnim systému stiikacich kabin a pfipravny natérovych hmot.

Kabina pfeddpravy, stiikaci kabiny a pfipravna ndtérovych hmot jsou tastetnd
prosklené. A to z divodu kontroly hezpetnosti obsluhy linky, kontroly lakovanych
dild a zdroveii zvySeni atraktivity designu celého zafizeni.

I divodu minimalizace dopadd na Zivotni prostfedi je lukovna vybavena zafizenim
pro zdchyt a likvidaci plynnych emisi odchdzejicich z lakovny, a to zeolitovym
koncentrdtorem a regenerativni termickou spalovnou. Jednd se v soutasnosti
0 nejutinnéjsi a nejmodernéj3i zafizeni pro sniZovani emisi z lakoven.

Ridici systém lakovaci linky spliivje poZadavky standardu automotive, ktery je
pro dodrZeni kvality a stability strikiné poZadovdn. Systém centrdlng zastfe3uje
komunikaci a Tizeni diltich technologickych tdsti jako jsou napf. roboti, pfipravna
barev 2K, C02, oZeh, spalovna apod. Tim, Ze bylo snahou, co nejvice technologii
komunikatng propoiit, ziskava linka velky benefit z hlediska monitorovdni, diag-
nostiky a spravy. Linka je obsluhovdna pomoci centrdlniho potitace, na kterém je
umisténa SCADA vizualizace linky obsahujici jednotlivé systémové a technologické
obrazovky. Na centrdlnim potitaci jsou umistény vyrobni a archivatni databdze.
I lakovaci linky jsou pripravovéana data pro monitorovaci systém investora, kde jsou
vyhodnocovdny riznorodé ukazatele o vyrobg, produkci, efektivité, kvalité apod.,
které jsou nedilnou soutdsti poZadavkd auditord.

Touto Gspé3nou instalaci si nase firma pfipsala dal3i vyznamnou referenci v oblasti
robotického lakovdni a potvrdila svoji pevnou pozici na trhu téchto sloZitych tech-
nologii. Podékovdni za perfektni tymovy vykon patfi i nasim hlavnim partnerdm
firmam ABB, Lottmann a ELTEP.

Lakovaci kabina s robotem



Nézev spoletnosti:
GALATEK a.s.

Adresa spoletnosti:

Na Plackdch 647 P.0.BOX 35

584 01 Ledet nad Sazavou, CR

Tel., Fax, Internet, E-mail:
+420 569 714 111; +420 569 722 509
www.galatek.cz; lakovny@galatek.cz

Obchodni rejstrik:
Krajsky soud v Hradci Krdlové, oddil B, vioZka 1742
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