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UVODNI SLOVO PREDSEDY PREDSTAVENSTVA

Vazené damy a panove,

predkladame Vam dalSi vydani magazinu, ve kterém Vas
pribézné seznamujeme s novinkami v akciové spole¢nosti
GALATEK. S timto vydanim vstupujeme do tfetiho desetileti
své existence. Nepretrzity vyvoj spolecnosti v pribéhu
pfedchozich dvaceti let, v€etné vSech provadénych zmén,
byl vzdy smérovan k trvalé schopnosti spole¢nosti GALATEK
a.s. splnit po vSech strankach pozadavky zakaznikd.

K dosazeni téchto trvalych strategickych cild jsme pfipravili i
nasledujici zménu organizadni struktury a fizeni spole¢nosti,
ktera vstoupila v platnost dnem 1. 1. 2011.

Od tohoto data bude oddéleno vedeni spolenosti pfedstavenstvem od vykonného fizeni firmy.
Predstavenstvo akciové spolec¢nosti GALATEK zlstava ve stejném dosavadnim sloZeni v ¢ele s predsedou
pfedstavenstva Ing. Martinem MokroSem, MBA, mistopfedsedou Ing. Janem Sekotem a €leny Ing. Vladimirem
Vopalkou, Ing. Josefem Prochazkou a Zderikem Glozlem.

Reditelem akciové spolecnosti je k uvedenému datu jmenovan pan Josef Kocian,dosavadni obchodni feditel.

Obchodnim feditelem se stava Ing. Jan Drapela, dosavadni vedouci vyvoje. Do Useku obchodniho Feditele
bude zahrnuto i celé nabidkové oddéleni véetné cenové tvorby a oddéleni aplikaéni technologie.
Organizaéni zména s pfimym dopadem na vedeni akciové spolecnosti se tyka sjednoceni technického a
vyrobniho Useku a vzniku nového realizaéniho useku.

Vedenim tohoto Useku je jmenovan realizacni feditel Ing. Jifi Kouba.

Po zruSeni samostatného vyrobniho Useku stavajici vyrobni feditel Ing. Ladislav Ivan zlstava ve spolecnosti
ve funkci projektového manazera.

Ve funkci ekonomického feditele zGstava Ing. Josef Prochazka.

Pro pfimou podporu vykonného vedeni firmy s draznym zamérenim do oblasti strategického fizeni budou ve
spolecnosti nadale aktivné pracovat Ing. Martin Mokro§, MBA a Ing. Vladimir Vopalka.

Jménem predstavenstva akciové spolecnosti GALATEK Vas chci ujistit, Ze uvedené zmény pfispéji k jesté
vyraznéjSimu zlepSeni vSech ¢innosti vykonavanych v akciové spole¢nosti GALATEK pro nase zakazniky.

Ing. Martin Mokros, MBA
REALIZOVAN E AKCE predseda predstavenstva

V bfeznu tohoto roku jsme ve spolecnosti ZDT s.r.o. Nové Veseli uvedli do
provozu technologické zafizeni pro provoz povrchovych Uprav, jehoz sou-
Casti je odmastovaci kabina s pfisluSenstvim a stfikaci kabina s pfislusnou
vétraci vzduchotechnikou doplnénou zafizenim pro zachyt plynnych emisi.
Tato sestava technologického zafizeni, ktera je uréena pro povrchovou Upra-
vu zemédelskych stroji, umoznuje provadét tpravu dilct s délkou az 10 m.

Na pocatku letoSniho roku jsme dodali
zarizeni pro predupravu povrchu dilct
do spole€nosti OZT - obchodni zarize-
ni Touzim, a.s., ktera vyrabi stavebnicova zafizeni a kusové vyrobky pro
| vybaveni obchodniho a prodejniho prostoru. Soucasti dodavky byl nere-
zovy odmastovaci stroj, suSarna ulpélé vody a Ffetézovy dopravnik. Tato
! zakazka byla kompletné zrealizovana v pribéhu 11-ti tydnd.
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Navazali jsme rovnéz na dlouholetou spolupraci s vyrobcem autobust,
spolec¢nosti SOR Libchavy spol. s.r.o. V prosinci minulého roku jsme
predali do uzivani pracovisté pro nanaseni natérovych hmot véetné pra-
covité pro predupravu povrchil. Dodané technologické zafizeni je sou-
Casti celku, na kterém bude provadéna uprava montaznich podskupin
produktil SOR na alternativni pohon.

V dubnu letoSniho roku
jsme uvedli do provozu
soubor pracovist uréenych
pro kontrolu a opravy laku
karoserii osobnich automobilt. Konstrukce jednotlivych instalova-
nych kabin je provedena z hlinikovych profild, bo¢ni i éelni stény
kabin jsou vyplnény plechy nebo jsou feSeny jako prosklené. Do-
davka byla realizovana pro Chropynskou strojirnu, a.s. Chro-
pyné. Montaz technologického zafizeni probéhla v arealu firmy
Volkswagen Slovakia a.s. ve vyrobni hale postavené pro vozidla
nové fady New Small Family.

V srpnu lorfiského roku jsme uzavreli smlouvu o dodavce se spolecnosti ABB
s.r.o. Praha. Nase spoluprace smérovala k uspésné dodavce automatické
lakovaci linky nabytkovych dilii pro koneéného zakaznika Swedwood Al-
mhult AB, Svédsko. Firma Swedwood je jednim z pfednich dodavatel( pro
spolecnost IKEA. Dodavkou technologického zafizeni firmy GALATEK a.s.
byly dvé stfikaci kabiny s pfisluSnou vzduchotechnikou, dvé kontrolni stani-
ce, dvé susarny, dva chladici tunely a brousici kabina. Dodavkou spole¢nosti
ABB bylo osazeni jednotlivych pracovist pramyslovymi roboty.

Na zakladé dlouholeté spolu-
prace s akciovou spoleénosti
ALTA, a.s. jsme uzavreli kon-
trakt na dodavku pracovisté |
pro nanaseni kapalnych na- :

térovych hmot pro kone¢ného

odbératele firmu OAO Saturn - Gazovyje turbiny, Rybinsk
v Ruskeé federaci. Pracovis§té zahrnuje stfikaci kabinu véetné
veskerého prislusenstvi. Na tomto pracovisti bude provadéno
nanaseni natérovych hmot na dilce o maximalni délce 13 m.
Zakazka byla uspésné zrealizovana na koci kvétna.

Diky spolupraci se spolec¢nosti ALTA, a.s. probiha v soucasné
dobé montaz technologického zafizeni u koneéného odbérate-
le firmu IAZ filidlka OAO ,,Korporace Irkut“, Irkutsk, rovnéz
v Ruské federaci, ktery je vyznamnym dodavatelem dill pro
predniho svétoveho vyrobce letadel, spolecnost AIRBUS. Tento
projekt dle technologického postupu zahrnuje stfikaci kabiny s
vodnim odlucovanim, vytékaci tunely, prijezdnou suSarnu, do-
pravnikovy systém typu ,Power & Free“ a dalSi zafizeni nutna k
provozu takovéto linky. Pfedpokladané dokonceni této akce je
na podzim letoSniho
roku.

V poloviné tohoto roku bylo realizovano pracovisté pro nanaseni
kapalnych natérovych hmot na prdmysloveé armatury ve spole¢nosti
ARMATURKA, a.s. Krnov. Pracovisté je slozeno ze stfikaci kabiny
vybavené dvéma samostatnymi pracovnimi prostory, dvou vétracich
vzduchotechnickych jednotek a kolejového dopravniho systému.




PRIPRAVOVANE PROJEKTY

Aktualné probihaiji pfislusné Cinnosti spojené s vydanim
povoleni pro vystavbu technologického zafizeni
provozu povrchovych uprav pro holandského investora
firmu SixPointTwo s.r.o. Pfedpokladané uvedeni linky
do provozu a jeji pfedani kone¢nému uzivateli je v
Cervenci tohoto roku. Vice o této zakazce budou nasi
étenafi informovani v pfistim vydani tohoto magazinu.

Jiz v lonském roce jsme podepsali se spoleCnosti
CZ LOKO a.s. Ceska Trebova kontrakt na dodavku
zarizeni pro pracovisté oprav a vyroby elektrickych tocivych stroju, které je slozeno z vyfukovaciho boxu,
myciho boxu, stfikaci kabiny, susarny natérovych hmot a dopravniho systému. Dale bylo dokon¢eno jednani
o dodavce technologickych zafizeni pro povrchovou Upravu celkd a dilli lokomotiv, které bude nase firma
instalovat v provozovné CZ LOKO a.s. v Jihlavé. Oba tyto projekty budou realizovany v poslednim &tvrtleti
tohoto roku.

DalSim pfipravovanym projektem je dodavka nerezové demontovatelné odmastovaci kabiny s odsavanim,
vysokotlaky agregat s naftovym ohfevem pro spoleénost Doosan Bobcat Engineering s.r.o. Dobfri$. Soucasti
projektu je i montaz stavajici recyklacni jednotky a Cistirny odpadnich vod s repasi rozvodu. Zafizeni bude v
zari letoSniho roku prfedano do trvalého uzivani objednatele.

Se spolec¢nosti SUMITOMO Corporation Europe Plc. Praha jsme oboustranné potvrdili objednavku na
dodavku v poradi jiz Sesté suSarny vyménikl klimatizaci pro koneéného zakaznika Daikin Plzen. V srpnu
tohoto roku bude susSarna pfipravena k expedici a v zafi probéhne predani dila k trvalému uzivani.

V soucasné dobé probihaji dokoncovaci prace na dodavce susarny pro spole¢nost RIES ROBOTICS
s.r.o. Chomutov. Tato susarna je druhou casti projektu, ktery spocival v dodavce odmastovaci kabiny s
vodnim hospodarstvim, susarny natérovych hmot a ¢asteéné rekonstrukce stavajici stfikaci kabiny. Susarna
natérovych hmot je kompletné nova a jeji pracovni prostor je rozdélen na dva prostory. Skelet odmastovaci
kabiny je kompletné novy, z plvodni odmastovaci kabiny budou pouzity pasivaéni zafizeni, vysokotlaké Cistici
zarizeni a vodni hospodarstvi.

Ve fazi schvalovani projektové dokumentace je akce pro spole¢nosti WAY INDUSTRIES, a.s. Krupina. Cela
akce spociva v dodavce stfikaci kabiny uréené pro nanaseni natérovych hmot s blokovou vzduchotechnickou
jednotkou s plynovym ohfevem, susarna natérovych hmot a vybaveni pfipravny natérovych hmot. Podrobné
predstaveni projektu WAY INDUSTRIES, a.s. se doctete v nasledujicim vydani naSeho magazinu.

MOVO spol. s r.o., Plzen

V srpnu 2010 podepsala spole¢nost MOVO spol. s r.o., Plzei se
spolec¢nosti GALATEK a.s. Smlouvu o dilo na dodavku technolo-
gického zafizeni pod nazvem , Technologie pro povrchovou Upravu
— Nova technologie lakovny pro kolejova vozidla“.

Podpisu smlouvy pfedchazelo vybéroveé fizeni ukoncené interne-
tovou aukci. Smlouva o dilu byla realizovana formou dodavky ,na
klic“. Termin kolaudace do zkuSebniho provozu byl stanoven na !
konec roku 2010. Nova technologie byla instalovana v prostoru
byvalych lakoven a galvanické linky.

Spolec¢nost GALATEK a.s. ve velice kratkém Case zajistila projekéni dokumentaci a nasledné ziskala uzemni
a stavebni povoleni pro realizaci této akce. Soucasti dodavky byla také kompletni rekonstrukce stfechy haly
o ploSe asi 1000 m2 a rekonstrukce fasad stén haly v takovém rozsahu, aby vlastnosti rekonstruované vyrob-
ni haly odpovidaly podminkam energetického auditu, ktery se nechal objednatel vypracovat. Dale byla také
provedena pfislusna rekonstrukce podlah, v€éetné vybudovani nové zpevnéné plochy pro zafizeni pro zachyt
plynnych emisi s naslednou termickou spalovnou. Pro parkovani vozidel pfed vyrobni halou byla upravena
plocha o celkové ploSe asi 1100 m2.



Do takto stavebné upraveného prostoru bylo nainstalovano
nové technologické zafizeni sestavajici z pfipravné kabiny,
stfikaci kabiny pro zakladni lak a stfikaci kabiny pro vrchni
natér. Stfikaci kabiny umoznuji rezim suseni, ktery vyrazné
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zvysi produktivitu prace na jednotlivych stfikacich pracovi- — < &

Stich.

Vétraci vzduchotechnické jednotky stfikacich kabin jsou
osazeny zvlhéovacim zafizenim. Soucasti dodavky pro
stfikaci kabiny je také kompletni aplikacni technika. Pfi-
pravna kabina je vybavena centralni odsavanim brusného
prachu.

V prvnim pololeti roku 2011 probéhl zkuSebni provoz to-
hoto technologického zafizeni, béhem kterého byly ovére-
ny projektované parametry zafizeni a doreSeny vSechny

podminky dané v pozadavcich jednotlivych schvalova- °
cich organt. Na zakladé kladnych vysledkd zkusebniho
provozu probéhne koncem ¢ervna kolaudace zafrizeni do
trvalého provozu.

the Member of SKODA Group

VSechna dodana technologicka zarizeni splfuji po-
zadavky pfislusnych bezpecénostnich, hygienickych a
ekologickych predpist vztahujicich se na tato zafize-
ni. Vyroba i dodavka technologického zafizeni byla
provedena v souladu s certifikaci systému jakosti dle
ISO 9001 a EMS dle ISO 14001.

Spoleénost SKODA HOLDING a.s. ve svém in-
formacnim Casopise uvadi, ze tato lakovna je
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fiuje, spolecnosti MOVO plnit nejen nejprisné;si
legislativni podminky, ale predevSim dovoluje
zajistit trvale vysokou kvalitu lakovani vozidel
pro véechny spoleénosti skupiny SKODA.
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ZO0S Zvolen, a.s.

V dubnu roku 2010 byla mezi spole¢nosti Zelez-
ni¢né opravovne a strojarne Zvolen, a.s. a spo-
leénosti GALATEK a.s. podepsana smlouva na
dodavku technologického zafizeni povrchovych
uprav pro dily i celky Zelezni¢nich vozidel.

Tato Smlouva o dilo byla vysledkem spinéni a
dodrzeni vSech zadavacich podminek uvede- |
nych ve vypsané vefejné obchodni soutézi v
souvislosti s projektem ,Zavedenie inovativnych
a vyspelych technoldgii ako strategického fak-
tora pre zvySenie konkurencieschopnosti ZOS
Zvolen, a.s.”.

Cela dodavka technologického zafizeni, ktera je
rozdélena do nékolika realiza¢nich etap, bude
nasi spolec¢nosti dodana ,na kli¢“. To znamena,
ze nase spolecnost celé dilo dodava véetné vyrizeni stavebniho povoleni, realizace stavebni a technologické

¢asti a zajistuje i kolaudaci tohoto zafizeni do zkusebniho provozu.

Koncem roku 2010 byla realizovana jiz 2. etapa
vystavby lakoven s nasledujicim rozsahem.
Stavebni dodavka predstavovala demontaz tech-
nologického zafizeni stavajici lakovny, vybourani
podlah a zemnich kanall a demontaz celé bocni
stény vyrobni haly.

Nasledovala betonaz novych zemnich kanall
a podlah, vyzdéni vnitfnich stén haly v rozsahu
podminek stanovenych pro vytvoreni samostat-
ného pozarniho useku. VSechny prostupy z takto
vytvoreného prostoru byly osazeny pristupovymi
dvefmi a vraty s prisluSnou pozarni odolnosti.
Soucasti realizace stavebni ¢asti dodavky bylo i
feSeni a dodavka privodu vSech potrfebnych ener-
gii pro budouci instalaci technologického zafrizeni.
Ve vymezeném prostoru vyrobni haly byla reali-
zovana kombinovana stfikaci kabina s pracovnim
rezimem ,STRIKANI“ a ,SUSENI* a pfipravna ka-
bina pro operace brouseni, tmeleni a pfipadné i maskovani pfed povrchovou Upravou.

Vétraci vzduchotechnika pro tato pracovisté je umisténa podél |
venkovni stény haly. Vné haly je na samostatném betonovém za-
kladu umisténo zafizeni pro zachyt plynnych emisi z odsavaného
vzduchu ze stfikaci kabiny.

Kombinovana stfikaci kabina typu PKPF MAXI, ktera je urCena
pro nastfik a suseni natérové hmoty, je vybavena suchym filt-
racnim systémem. V podlaze kabiny jsou pod pochlznymi rosty
vytvoreny odsavaci kanaly, ve kterych je instalovan vicestupriovy
suchy filtracni systém. Podlahové odsavaci kanaly jsou napojeny
zemnimi kanaly na blokové vzduchotechnické jednotky. Odsava-
ny vzduch ze stfikaci kabiny je veden pres zafizeni pro zachyt
plynnych emisi, které je tvofeno uzavienou skfini osazenou pat-
ronami s naplni aktivniho uhli. Desorpce patron bude zajiStovana
externé specializovanou firmou.

PFivod vzduchu do pracovniho prostoru kabiny je zajiStén mezi-
stropem s filtracnimi ramecky. Konstrukce kabiny je zhotovena
tak, aby bylo mozné v dalSi etapé vystavby dodate¢né doplnit
zvlihcovaci bloky pro pfivadény vzduch pfi rezimu stfikani vodou
feditelnych natérovych hmot.



Pro umoznéni nastfiku spodnich ¢asti Zelezni¢nich vozi-
del je v podlaze kabiny vytvofeno mezi kolejemi snizené |
pracovisté vybavené odsavanim a osvétlenim. '
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ploSinami pojizdéjicimi podél boénich stén. PloSiny jsou
opatfeny mechanizovanym zdvihem a vysuvem vlastni
ploSiny pro obsluhu a umoznuji tak pfistup i k ¢elim a
hornim plocham vagénu nebo lokomotivy.
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Stfikaci kabina je vybavena pneumatickymi pracovnimi i
[
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Pripravna kabina, ktera je uréena pro ru¢ni nanaseni po-
lyesterového tmelu a jeho brouseni, je vybavena suchym
filtranim systémem. V podlaze kabiny jsou pod pochtz-
nymi rosty vytvoreny odsavaci kanaly, ve kterych je insta-
lovan vicestupnovy suchy filtracni systém. Podlahové od-
savaci kanaly jsou napojeny zemnim kanalem na vétraci
vzduchotechnickou jednotku.

Pfivod vzduchu do pracovniho prostoru je zajiStén me-
zistropem s filtraénimi ramecky. Pro odsavani brusnych ‘
prachu je kabina doplnéna centralnim odsavanim. N ' 4
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Pfipravna kabina je vybavena podélnymi zdvihacimi
ploSinami pro obsluhu s hydraulickym zdvihem. Tyto
ploSiny jsou doplnény posuvnymi sklapécimi lavkami
umoznujicimi pfistup obsluhy na ¢ela vagénu.

VSechna dodana technologicka zafizeni splriuji poza-
davky bezpecnostnich, hygienickych a ekologickych
predpisll vztahujicich se na tato zafizeni.

Vyroba i dodavka technologického zafizeni byla pro-
' vedena v souladu s certifikaci systému jakosti dle ISO
1 \ 9001 a EMS dle ISO 14001.
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GALATEK a.s.

Na Plackach 647

584 01 Lede¢ nad Sazavou
Ceska republika

Tel.: (+420 569) 714 111
E-mail: lakovny@galatek.cz




